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System kotew chemicznych firmy Fischer FIS V 7800
zaprawa iniekcyjna: FIS V 360 S Z n _n
pret gwintowany: M16x175 (5.8) SZCZGQ O)( C
srednica otworu w blachach wzmacniajgcych: 18mm J[ I,< J[ .
Srednica wiertfa do betonu: 18mm
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C Suma dla: A1 1 szt. 3792.72 kq| 64.25 m?
Wykonat: 6 st D2756.32 kq|  385.5 m?
UWAGI:
1. Wszystkie wymiary podano w [mm]. Masa Sumaryczna dla Rysunku 22756 kg
2. Poszczegdlne elementy stalowe stykajqce sie ze sobq Dodatek do Masy Sumarycznej — 1.5 % 341 kg
spawaé — na pefnq dfugosé styku — spoinami pachwinowymi Masa Cafkowita dia Rysunku 23097 k
o grubosci 0,7x"g” (gdzie "g” oznacza grubos¢ ciefiszego z tqczonych elementdw), . . . g
oraz — po przygotowaniu krawedzi wg PN—75/M—69014 — spoinami czofowymi Powierzchnia Malowania dia Rysunku 385.5 m
o grubosci "g”.
Potgczenia spawane powinny byé wykonane wg Instrukcji Technologicznych Spawania OBIEKT: Remont przgsel - estakada ciag I1I

(tzw. WPS) i spefnia¢ wymagania normy PN—90/B—03200 oraz PN—B—06200.
Konstrukcja klasy 2, Elektrody EB1.46

3. Jako zabezpieczenie antykorozyjne przyjeto zestaw farb epoksydowych (np OLIVA)

4. Przed przystgpieniem do montazu blach wzmacniajgcych pas dolny kratownicy, powierzchnie
boczne pasdw dolnych oczysci¢ przez piaskowanie i uzupefni¢ ubytki betonu.

5. Blachy wzmacniajgce pasy dolne mocowaé za pomocg kleju Adesilex PGl lub PG2 oraz
kotew chemicznych Fischer FIS V
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